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Эдуктры (эжекторы) серии К-2 и К-3

Резьба Скорость потока
Входное гидравлическое давление (бар)

0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

1/4"

Входящий поток 
(л/мин)

11,3 16 19,5 23 25 28 30 32

3/8" 29 42 51 59 65 70 77 82

3/4" 43 64 74 85 97 106 116 124

1" 54 96 100 107 122 134 146 156

1 1/2" 106 151 184 215 243 259 288 308

1/4"

Дополнительно 
вовлекаемый объем 

(л/мин)

42 59 72 84 93 102 110 118

3/8" 116 168 204 236 260 280 308 328

3/4" 172 256 298 340 388 424 464 496

1" 217 384 390 428 489 534 585 625

1 1/2" 424 604 736 860 972 1036 1152 1232

1/4"

Суммарный 
перемешиваемый объем 

(л/мин)

53,3 75 91,5 107 118 130 140 150

3/8" 145 210 255 295 325 350 385 410

3/4" 215 320 370 425 485 530 580 620

1" 271 480 490 536 611 668 731 781

1 1/2" 530 755 920 1075 1215 1295 1440 1540

1/4"

Эффективный радиус 
перемешивания 

(м)

0,91 1,5 2,1 2,6 3 3,7 4,3 5,2

3/8" 1,2 1,8 2,4 3 3,7 4,3 4,9 5,7

3/4" 1,5 2,4 3,4 4,3 5,2 6,1 7,3 10,1

1" 2,0 3,0 4,3 5,4 6,6 7,7 9,2 12,7

1 1/2" 2,3 3,7 4,9 6,1 7,3 8,8 10,4 14

Эжекторные форсунки обеспечивают эффективный и эко-

номичный способ циркуляции жидкостей в закрытых или от-

крытых резервуарах. Отсутствие движущихся частей мини-

мизирует риск засорения. Форсунки требуют минимального 

технического обслуживания. Выпускаются в пластиковом и 

металлическом исполнении.

Максимальная рабочая температура — 60 °C для пластико-

вых моделей и 300 °C для моделей из нержавеющей стали. 

Материалы устойчивы к коррозии и старению.

Обеспечивают однородное смешивание без использования 

воздушного перемешивания, исключая окислительное раз-

ложение растворов. Улучшают циркуляцию турбулентного 

потока, оптимизируют смешивание растворов. Создают од-

нородную смесь и улучшают качество продукта.

В большом резервуаре кольцевое расположение насадок 

для смешивания жидкости эффективнее, чем односторон-

нее, а горизонтальное расположение является самым низ-

ким по эффективности. Форсунки для смешивания жидкости 

должны быть установлены на дне резервуара, чтобы обеспе-

чить максимальную скорость циркуляции. 

Производительность

K2 PP K3 PP

K2 PVDF K2 SS

Входящий 
поток

Угол выходящего 
потока — около 11°

Дополнительно вовлекаемый 
объем, л/мин

Суммарный 
перемешиваемый 
объем, л/мин

Типичные распределения эжекторных форсунок

прямоугольный или квадратный 
резервуар для смешивания

резервуар для стратификации 
и перемешивания

ванна для промывки запасных 
частей

ванна для нанесения покрытия 
со структурированной сеткой


